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Temel Metal Alagimlarinin Marjinal Dluzeltme Sonrasi
Kenar Uyumlarinin Degerlendirilmesi

THE EVALUATION OF MARGINAL
METAL  ALLOYS AFTER  FINISHING

ADAPTATION
TECHNIQUE
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OZET

Amag: Bu arastirmada sabit protetik restorasyonlarda kullanilan on
adet temel metal alasiminin yiizey diizeltme islemlerinden son-
raki marjinal uyumlarinin incelenmesi amag edinilmistir.

Materyal ve Metod: Invitro olarak ydriitiilen bu ¢alismada on adet
temel metal alasimi kullanilmistir. Dokiim &rneklerinin marjinal
kenarlarinin  uyumlandirilmasi islemi metal bir day (zerinde
yapilmigtir. Her bir marjinal kenarin uyumlandirimasi amaciyla
standart tas moletlerden yararlanilmistir. Marjinal agiklik deger-
lerinin 6lglim islemi 151k mikroskobunda yapilmigtir.

Bulgular: Yiizey diizeltme isleminden sonra élgiilen marjinal aciklik
degerleri, dbkiimden hemen sonra elde edilen degerlere
oldukga farkli bulunmustur (p<0.001). Ayrica tas mdletlerin kul-
lanilma sirasida (p>0.05) oldugundan 6nemli bir dstinlik gdz-
lenmemistir.

Sonug: lyi bir marjinal uyum icin temel metal alagimlarinin
dékdilebilirlik - &ézelliklerinin ~ arttirlmasi gereklidir. Ayrica uyum-
landirma isleminde kullanilan tas médlet vb. aletler belli stan-
dartlarda olmalidir.

Anahtar Kelimeler: Yiizey diizeltme teknigi.
Temel metal alasimlari

GiRiS

Protetik dishekimligi calismalarinda dokim yolu ile
elde edilen kronlarin prepare edilmis dislere uyum-
landiriilmasi igin metal yapilarin gesitli islemlerden
gegmesi gerekmektedir. Bu islemler kumlama, uyum-
landirma, yuzey kalitesinin artiriimasi, marjinal uyum-
landirma, polisaj yapilmasi gibi asamalardir (1-4),

Bu c¢alismada temel metal alasimlarinin ylzey
kalitesinin arttirilarak marjinal uyumun daha iyi saglan-
masi Uzerinde durulmustur. Literatliirde marjinal uyum ile
ilgili pekgok galisma mevcuttur (5-11). Fakat, temel me-
tal alasimlarinin ylizey kalitesi ile marjinal uyum arasin-
daki ilgiye dair bir calisma g6ze garpmamaktadir. D6kim
kron dise uyumlandirilirken kron ve dis arasindaki marji-
nal araligin en iyi sekilde kapanmasini saglamak amaci
ile birtakim yuzey dizeltme ydntemleri kullaniimaktadir.
Christensen (5) tarafindan yapilan bir galigmada ylizey
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SUMMARY

Purpose: The purpose of this study is to investigate the marginal
fitness of 10 base metal alloys following surface grinding
procedure.

Materials and Methods: 10 base metal alloys were used in this in
vitro study. Adjustment of the margins of cast samples was
realized on a metal die. Standard stone burs were used for the
adjustment of each margin. Marginal gap measurements were
performed under light microscope.

Results: Values of the marginal gap measurement were significantly
different from those obtained immediately after the casting
procedure (p<0.001). Besides stone burs were found not to be
superior compared to the others (p>0.05).

Conclusion: In order to obtain statisfactory marginal fitness, it is
necessary that the castability properties of base metal alloys
should be increased. Besides, the instruments such as burs
etc. used for adjusting procedure should comply with the standards.

Key Words: Finishing technique,
Base metal alloys

dizeltme isleminden sonra altin dékim inleylerin marjin-
lerinde kabul edilebilir araligin 2-51 u arasinda oldugu
bildirilmistir. Ancak bu galismada ylizey dizeltme iglemi
yapilmadan Onceki marjinal aralik dederleri ele alin-
mamistir. Knignt (7) farkl yluzey dizeltme islemleri uygu-
lanmis olan altin yuzeylerini tarama elektron mikroskobu
ile incelemig, fakat, ylzeylerin son dilzeltme islemi
oncesinde gegirdikleri evreler calismada aciklan-
mamistir.

Dishekimliginde dokimlerin maximal kabul edilebilir
hatalari icin higbir standartin olmadigini ifade eden Ola
Hanson (12), 1978'da Jorgensen'in bildirdigi 50 u.'luk
marjinal aralik degerinin yeterli oldugunu belirtmistir.
Bunun ayni zamanda optimal kosullar altinda gorsel kes-
kinliginde limiti oldugunu belirtmistir.

Eames ve Little (4) tarafindan yapilan bir calismada,
ylzey dizeltme islemlerinden gegirilmis tip Il ve tip Il al-
tin alasimlarindaki ylizey hareketleri incelenmistir.
Dokim orneklerinin, dnce dizglin ve asindirici olmayan
karborundum tasiyla, sonrada hassas bitirme frezi ve
lastik ile yizeyleri duzeltilmistir. Yizeyden ayrilan altin
parcalarinin hareketleri gézlenmis, hem karborundum
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tasi hem de hassas frezle yapilan islemler umut verici ol-
mustur.

Sarret ve arkadaslari (3) dort farkli altin alasiminin
dokim kenarlarina doért farkli ylzey dizeltme teknigini
uygulamiglardir. Yesil ve beyaz tas ile yapilan dizelt-
menin marjinal ylzeyin kalitesini arttirdigini, lal tasi (gar-
net disk) ve parlatici ile yapilan dizeltmelerin ise bunlara
gore yeterli olmadigini bildirmislerdir.

Bizim c¢alismamizda ise, temel metal alasimlari
olarak kabul edilen on farkli alasimdan elde edilen
dékimlerin, ylizey dizeltme islemlerinden 6nce ve sonra
ortaya ¢ikan marjinal aciklik degerleri karsilastiriimistir.

MATERYAL VE METOD

invitro olarak yuritilen bu g¢alismada marjinal agik-
lik degerlerinin Olgilmesinde polarize 1sik mikroskobu
(Nikon, Japan) kullaniimigtir.

Oncelikle standart dékimler elde etmek igin ke-
silmis dis formunda metalden bir day hazirlanarak, tim
doékum ornekleri bunun Uzerinde uyumlandiriimistir
(Resim 1). Bunun igin goze takilan biyutecli mercekler-
den yararlaniimistir.

Dokim oOrneklerin mesial, distal, vestibll ve palati-
nal ylzlerindeki marjinlerin uyumlandiriilmasinda ve her-
bir marjin igin, US No: 639 (yesil), US No: 667 (pembe),
US No: 639 (pembe), US No: 661 (beyaz) tas moletler
kullanilmistir (Resim 2).

Marjinal araligin o6lgulmesi igin orneklerin 1s1k
mikroskobuna yerlestiriimesi amaciyla Resim 3'de
gorilen duzenek hazirlanmistir.

Marjinal  agikhidin  mikroskopta daha kolay
gorilebilmesi ve Olgllebilmesi icin metal drnekler iceri-
sine akici kivamli elestomerik 6l¢i maddesi (Xantopren,
Bayer Dental, Germany) o6nerilen oranlarda hazirlanip,
doldurularak metal day ile birlikte yukarida bahsedilen
dizenege yerlestirilmistir. Bu islem her érnek icin tekrar-
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Resim 1. Metal Day'in sematik goriintlsi.
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kullamlaa yiizey : vestibll  distal  mesial  palatinal
tagip rengi : pembe  yesil  pembe beyaz
US No. : 649 639 667 661
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Resim 2. Mdéletlerin sematik goriintisi.
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Resim 3. Orneklerin yerlestirildigi diizenek.

lanarak mesial, distal, vestibll ve palatinal marjinlerden
x100 blylitmede ¢ ayri 6lgim yapilmis ve ortalama
degerler hesaplanmistir.

Metal o&rneklerin herbir ylziindeki marjinlerin
dizeltilmesinde farkli tag moélet kullanilarak, elde edilen
degerler tesviye 6ncesi ve sonrasi olarak degerlendirm-
eye alinmistir. Bu sonuglar dikkate alinarak dokim islem-
ini takiben, metal 6rneklerin marjinlerinin uyumlandiril-
masinda tesviyenin 6nemi ve hangi tas moletin kullanil-
masI gerektigi ortaya konulmustur.

BULGULAR

Doékimden hemen sonra metal Orneklere yalnizca
kumlama yapilarak 6lgllen marjinal aralik degerleri Tablo
1'de gOrilmektedir.

Mesial, distal, vestibll ve palatinal yliz marjinlerinin
uyumlandirmasi yapildiktan sonra elde edilen marjinal
aralik degerleri Tablo 2'de gorilmektedir.

Bu degerlendirmeleri takiben uyumlandirma oncesi
ve sonrasi igin, tas moletlerin kullaniimasi ile ilgili olarak
yapilan varyans analizi sonuglari Tablo 3'de goérilmekte-
dir. Uyumlandirma sonrasi elde edilen marjinal aralik
degerlerinde uyumlandirma &éncesine goére onemli fark-
hihklar go6zlenmistir. Varyans analizi sonuglari da
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Tablo 1. Uyumlandirma isleminden 6nce yapilan
Olgumlerin ortalama degerleri (um).

Yesil Tag  Pembe Tas  Pembe Tas Beyaz Tas
US No:639 US No.667 US No.649 US No:661
Distal Mesial Vestibul Palatinal

Metalin Adi Yiz Araligi Yz Arahg Yiiz Araligi Yiz Araligi
Heraus NHA 215 228 299 281
Ivotect P 281 231 269 203
Remanium 264 325 279 190
CS
Remanium 106 198 160 325
CD
Heraus CHA 261 335 360 335
Niranium 132 347 182 214
Mesa AN 240 213 241 205
Stipercast 172 177 180 111
Wiron 88 99 99 132 213
Wiralloy 271 276 243 248

Tablo 2. Uyumlandirma isleminden sonra yapilan
¢imlerin ortalama degerleri (um)

Yesil Tas US Pembe Tags  Pembe Tas Beyaz Tas
No: 639 US No: 667  US No: 649  US No: 661
Distal Yiz Mesial YUz ~ Vestibil Yiz Palatinal

Metalin Adi Aralig Aralig Araligi Yiz Aralig
Heraus NHA 91 9 125 124
Ivotect P 165 137 69 53
Remanium CS 101 132 93 68
Remanium CD 71 83 119 86
Heraus CHA 124 125 119 121
Niranium 86 9 124 63
Mesa AN 93 132 167 45
Supercast 81 109 111 66
Wiron 60 101 48 88
Wiralloy 73 9 58 76

Tablo 3. Tas moletlerin kullanimi ve uyumlandirma ile ilgili
varyans analizi sonuglari

SS OF MS F Sig. of F
Tes. Oncesi 1000565 3 3335.22 091 0.446
tag molet kullanimi
Tes. Sonrasi 3013.67 3 1004.56 048 0.71

tag molet kullanimi

p>0.05

Uyumlandirmanin 33865552 1 338655.52 160.60  0.000

Snemi

p<0.001

(p<0.001) bunu gobstermistir. Ayrica tas moletler igin
yapilan istatistiksel degerlendirmede (p>0.05) oldugun-
dan, bunlarin kullanilma sirasinin ¢ok énemli olmadigi
gOrilmastar.

TARTISMA

Marjinal uyumla ilgili literatir gézden gegirildiginde,
ylzey dizeltme teknikleri kullanilarak marjinal aralik

degerlerinin incelendigi arastirmalar daha ¢ok altin
alasimlari tUzerinde yapilmistir (2-4, 7).

Son yillarda altin alasimlarinin pahali olmasi ne-
deniyle temel metal alasimlari popilarite kazanmistir
(6,10,11,12). Bunlarin icerisinde de daha ¢ok krom-nikel
ve krom-kobalt alasimlari rutin olarak kron-képri calis-
malarinda kullaniilmaktadir. Bu nedenle biz de arastir-
mamizi bu o6zelliklere sahip olan on adet temel metal
alasimi Uzerinde gergeklestirdik.

Bu alasimlarin yizey diizeltme iglemlerinin marjinal
acikliga etkisinin incelendigi ¢alismalar géze carpma-
makla birlikte, altin alasimlarina uygulanan teknikler
(3,4,7) bize rehber olmustur.

Christensen (5) kabul edilebilir marjinal agikligin 51
u'dan fazla olmamasi gerektigini bildirmis, ayni sekilde
Jorgensen'de 50 u.luk marjinal aralik degerinin uygun
oldugunu savunmustur (12). Calismamizda ortaya ¢ikan
degerler ise bu rakamlarin ¢ok Uzerindedir. Bunun nedeni
ise, temel metal alagsimlarinin akigkanliginin az olmasina
baglamak mumkundar.

Bu arastirmada siman araliginin belirlenmesi calis-
malarinda kullanilan rezin daylar yerine, metal day kul-
lanilimistir. Day UGzerinde uygulanan dékim o6rnekler icine
konulan elastomerik 6l¢gi maddesi yardimiyla marjinal
aciklik Olgumleri yapilmistir. Bu ydntemle o&lgiimlerin
standart olarak elde edilmesi saglanmistir.

Sarrett ve arkadaslarinin (3) calismasinda dort fark-
li altin alagimina doért farkli ylizey dizeltme teknidi uygu-
layarak, (+) veya () seklinde marjinal uyumun kalitesi
degerlendirilmistir. Bu c¢alismada burnisher ve gamet
disk'in kullanildigi yoéntemler yeterince basarili bulun-
mamistir. Bunun aksine yesil ve beyaz taslar ile yapilan
ylzey dlzeltmeleri ¢ok basarili olmustur. Burada marjin
kalitelerinin degerlendirilmesi bilirkisiler tarafindan
yapilmistir.

Arastirmamizda ise marjinal aralik degerleri
mikroskop altinda matematiksel olarak hesaplanmis,
marjin kalitesi incelenmistir. Elde edilen bulgular g6z
onine alindiginda, her tag mélet uyumlandirma dncesine
gore marjinal acikligin azalmasini saglamis, ancak birbir-
lerine gore istatistiksel olarak anlamli bir Gstinlik goster-
memistir.

SONUG

1. Calismamizda elde edilen marjinal aralik deger-
leri, kabul edilen ortalama degerlerin Gzerindedir.

2. Daha iyi marjinal uyum igin temel metal alagim-
larinin uyumlandirma ve doékilebilirlik 6zelliklerinin art-
tirlmasi gerekmektedir.

3. Temel metal alagimlarinin uyumlandirma isle-
minde kullanilan tas mdlet vb. aletler belirli standartlarda
olmali ve blylteg-mercek gibi yardimci unsurlar kullanil-
malidir.
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